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b. Placez la deuxieme moitié, languettes vers le bas,
directement sur l'orifice central du joint et I'autre moitié
de la cale.

REMARQUE: LES DEUX MOITIES DE LA CALE DOIVENT
S’ENCASTRER EXACTEMENT DANS LE CREUX SE TROUVANT
AUTOUR DE L'ORIFICE CENTRAL, CECI AVANT ET APRES QUE LES
PATTES SOIENT REPLIEES, SINON LA CALE POURRAIT SE
DECENTRER. LA NERVURE DE CIRCONFERENCE DES DEUX PAR-
TIES DE LA CALE DOIT RECOUVRIR LE JOINT.

c. Al'aide d’'un outil a extrémité arrondie, repliez les deux
pattes de la moitié inférieure de la cale vers I'extérieur
de fagon a ce gu’elles retiennent la moitié supérieure.
Retournez le joint et faites de méme avec I'autre moitié.
Assurez-vous que les pattes sont bien serrées de fagon
a ce que le tout soit solidement assemblé.

2. Alaide d’'un adhésif a prise rapide, collez les garnitures
latérales aux tétes de cylindres en plusieurs points;
encolez également les cloisonnements étroits entre les
orifices d’admission.

IMPORTANT: Les gouttes bleues doivent étre orientées
vers le collecteur d’admission.

3. Placez soigneusement le collecteur sur les garnitures.
Serrez plusieurs boulons et laissez I'adhésif sécher a
fond.

4. Enlevez le collecteur et, a l'aide d’un instrument trés
coupant, taillez les orifices de la garniture de fagon a ce
qu'ils s’adaptent a ceux des tétes de cylindres. Sile
collecteur n’a pas de cloison entre la paire la plus
rapprochée d’orifices d’admission, enlevez la partie
correspondante de la garniture.

[D] JOINTS D’ETANCHEITE
D’EXTREMITE DU COLLECTEUR
D’ADMISSION

Déposez un cordon continu de % po. de compris dans cet
ensemble, du rail latéral d’un joint d’étanchéité de collecteur
d’admission a I'autre, a I'avant a coté postérieur du moteur.
Montez le boitier moulé du collecteur d’admission pendant
que le RTV est toujours mouillé et couplez aux
spécifications.

[E] JOINT D’ETANCHEITE DE CACHE -
SOUPAPE

Le joint de cache-soupape fourni dans ce jeu est congu
légérement trop petit et requiert qu’on I'étire de fagon a ce
qu'il se fixe sur le cache-soupape, facilitant ainsi le montage.

Vous allez monter des joints d’étanchéité de qualité

supérieure, qui sont le résultat de longues recherche et

d’une fabrication de haute précision. Mais la qualité du joint
n’est rien sans un montage de qualité.

1. NETTOYEZ LES SURFACES DE TOUT MATERIAU ETRANGER.
Laccumulation de particules étrangéres peut permettre
le passage de I'huile.

2. ESSUYEZ L’EXCES D’HUILE. Essuyez I'huile des surfaces

de contact; nettoyez les orifices de remontée d’huile de
la culasse.

3. ALIGNEZ LE JOINT D’ETANCHEITE. Vérifier I'alignement du
joint sur les surfaces de contact.

4. EVITEZ DE TROP SERRER. Un serrage trop élevé peut
étre

trés néfaste. Si le cache-soupape subit une
déformation

visible, le serrage est excessif.

E METTEZ LE VEHICULE EN MARCHE. Vérifiez tous les points

d’étanchéité pour vous assurer que les joints isolent bien.
F BOULONS DE MONTAGE DU COUDE
D’ECHAPPEMENT

Afin d’éviter le grippage et le frottement, appliquez un
lubrifiant anti-grippage a hautes tempeératures aux filetages
des boulons.

REMARQUE: Tous les adhésives/agents d’etanchéité sont
compris dans ce jeu.
Imprimé Aux Etats-Unis

[A]EMPAQUETADURA DE CULATA

Con el fin de aplicar una fuerza de sujecién apropiada a la
empaquetadura de culata, es importante que:

Formule No. I-975-M (12/04)

1. Todos los agujeros de los pernos se limpien con una
terraja.

2. Todas las roscas deben limpiarse completamente con
un cepillo de alambre.

3. Debe aplicarse un sellador a todos los pernos que entran
en las chaquetas de agua.

4. Todos los pernos que no entran en las chaquetas de
agua deben aceitarse ligeramente.

[BI SELLOS DE VASTAGO DE VALVULA

Las vélvulas de admision usan un sello tipo anilloen Oy un
sello tipo paraguas. La vélvulas de escape usan Unicamente
sellos tipo anillo en O.

[CIEMPAQUETADURA DE MULTIPLE
DE ADMISION

1. INSTALE LOS RESTRINGIDORES DE CRUCE DE
ESCAPE

a. Sosteniendo una de las mitades de la insercion
restringidora con las aletas hacia arriba, coloque la
umbrera central abierta de la empaquetadura del
multiple, directamente sobre la mitad de la insercion.

b. Coloque otro restringidor (con la aletas de insercion
hacia abajo) directamente sobre la umbrera central
abierta de la empaquetadura y la mitad inferior de la
insercion.
NOTA: AMBAS PIEZAS RESTRINGIDORAS DEBEN ENCAJAR DENTRO
DEL NICHO QUE ESTA ALREDEDOR DEL PERIMETRO DE LA
LUMBRERA CENTRAL, ANTES Y DESPUES DE DOBLAR LAS PUNTAS.
EL NO HACER ESTO PUEDE CAUSAR QUE EL RESTRINGIDOR SE
DESLICE FUERA DEL CENTRO. LA CIRCUNFERENCIA EXTERIOR,
CON BRIDA, DEL RESTRINGIDOR SUPERIOR Y DEL INFERIOR,
DEBEN TRASLAPAR EL CUERPO DE LA EMPAQUETADURA.

c. Doble las dos (2) puntas de la pieza restringidora in-
ferior hacia afuera, sobre la pieza restringidora supe-
rior, utilizando una herramienta desafilada. Voltee la
empagquetadura y repita el paso 3.

Asegurese de que las puntas estén firmemente
oprimidas hacia abajo, de modo que el ensamblaje del
restringidor esté sujetado firmemente en el cuerpo de
la empaquetadura.

2. Usando un adhesivo de secado rdpido, pegue las
empagquetaduras de carril lateral a las culatas de cilindros;
incluya las estrechas paredes entre las lumbreras de
admision.

IMPORTANTE: Instale las empaquetaduras de miiltiple

con los filetes azules frente al miltiple.

3. Coloque cuidadosamente el multiple sobre las
empaquetaduras. Aprietes varios pernos y permita que
el adhesivo se seque completamente.

4. Remueva el multiple, y usando un instrumento cortante
afilado, recorte las lumbreras de la empaquetadura para
que coincidan con las lumbreras de la culata. Si el
multiple de admisién no tiene una pared divisoria entre
un par de lumbreras de admisién que tengan una
separacién muy estrecha, remueva esta seccion de la
empaquetadura.

[D] SELLOS TERMINALES DEL
MULTIPLE DE ADMISION

Extraiga un filete continuo de %4” (6,4 mm) de RTV, que se
incluye en este juego, y coléquelo desde un carril lateral de
la empaquetadura del mdultiple de admisién al otro, tanto
en la parte delantera como trasera del motor. Instale la pieza
fundida del multiple mientras el RTV esta suave, y torsione
de acuerdo a las especificaciones.

[E] EMPAQUETADURA DE CUBIERTA
DE VALVULA

La empaquetadura de cubierta de vélvula que se provee
en este juego esta fabricada ligeramente mas pequefa, y
requiere estirarse para trabar en la cubierta, para facilitar
la instalacion.

Usted esta instalando las empaquetaduras mejores que se
fabrican - el resultado de una investigacion minuciosa y
fabricacion exacta. jPero ninguna empaquetadura es mejor
que su instalacion!.

1. LIMPIE EL MATERIAL EXTRANO DE LAS SUPEFICIES - La
acumulacién de particulas extrafias de cualquier tipo
puede formar canales, a través de los cuales el aceite
puede correr.

2. LIMPIE EL EXCESO DE ACEITE - Limpie el exceso de aceite
de las superficies acoplantes antes de instalar la
empaquetadura; limpie los agujeros de retorno de aceite
situados en la culata de cilindro.

3. ALINEE LA EMPAQUETADURA CORRECTAMENTE - Verifique
el ajuste de la alineacion de la empaquetadura con las
superficies acoplantes.

4. EVITE EL EXCESO DE TORSION - {El apretar en exceso es
destructivo!l. Una distorsion visible de la cubierta de
chapa metalica es una indicacion de exceso de torsion.

5. PRUEBE EL FUNCIONAMIENTO DEL MOTOR - Verifique
completamente todas las areas de sellado, para asegurar
un sellado perfecto.

[F] PERNOS DEL MULTIPLE DE
ESCAPE, PERNOS DE CODO/TUBERIA
VERTICAL DEL ESCAPE

Para evitar adherencia y ludimiento, aplique un lubricante
aflojador de alta temperatura a las roscas de los pernos.

NOTA: Todos los selladores/adhesivos necesarios estan
incluidos en este juego.



